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How to choose the Grinding Wheel on your Process? 
 

ปจจุบันการพัฒนาทางดานเทคโนโลยีอุตสาหกรรมไดมีความกาวหนาไปอยางรวดเร็วและ แตละบริษัทก็ได
พยายามนําเทคโนโลยีใหมๆ ขึ้นมาแขงขันกัน เพื่อความเปนหนึ่งทางดานเทคโนโลยี  ดังนั้นเราจะตองมีการพัฒนาอยู
ตลอดเวลา  เพื่อที่จะกาวใหทันเทคโนโลยีในอนาคต 

ช้ินสวนอุตสาหกรรมเปนสินคาอีกชนิดหนึ่ง ที่จะตองมีการพัฒนาตลอดเวลา  เพื่อรองรับกับเทคโนโลยีที่เปลี่ยน
ไป  ดังจะเห็นไดวา ช้ินสวนอุตสาหกรรมทุกวันนี้จะเนนใหมีความละเอียด และความถูกตองมากขึ้น 

กระบวนการเจียระไน (Grinding  Process )  เปนอีกกระบวนการหนึ่งที่จําเปนมากในการผลิตชิ้นสวนอุตสาห
กรรมใหมีความละเอียดและความถูกตองมากขึ้น   แลวคุณจะเลือกใชหินเจียระไน (Grinding  Wheel)  ใหถูกตองเหมาะสม
กับงานไดอยางไร? 

 ชนิดของคมตัด ( Abrasives) 
คมตัดของหินเจียร (Abrasives) ที่ใชในการทําหินเจียระไนมีหลายชนิด  แตละชนิดก็จะใชในการเจียระไน

วัสดุที่แตกตางกัน  ดังนี้ 
1. Aluminum  oxide 

 
A   (Regular  Aluminum oxide) โดยทั่วไปจะนิยมใชกับเหล็กที่มีความ แข็งไม
มากนัก เหมาะกับ mild steel, cast-iron 
 
25A  เหมาะกับการเจียระไนวัสดุที่มีความแข็งและเหนียวเชน stainless steel, cast  
iron, tool steel. 
 32A  คมตัดชนิดนี้ เปนคมตัดพิเศษ คมตัดจะแข็งกวา 38A  เหมาะกับการเจียร
เหล็กเครื่องมือ (Tool steel) ทุกชนิดที่ไวตอความรอน ที่ตองการปอน feed มาก ๆ 
กรีดหินนอยรักษารูปทรงไดดี เจียรแหง 
38A (White Aluminum Oxide) คมตัดจะแข็งและเปราะจะแตกงายกวา25Aและ 
32A  ดังนั้นจีง  เหมาะกับงานเจียรเหล็กแข็ง และเจียรไมหนัก เชน High-speed 
steel, Cast Alloy Tools, Crankshaft, Cylindrical, Surface ,Dies, Gauge 
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53A  เหมาะกับงานเจียรที่ใชน้ําหลอเย็น เจียรเหล็กที่ตองการความถูกตองสูง  
และจะรักษารูปทรงไดดี    นิยมใชกับ bearing path เจียรเกลียว organic disc, ใช
กับเครื่อง เจียรกลม, เจียรไรศูนย, เจียรราบ 
 
ZF (Zirconia Aluminum Oxide) เหมาะกับงานที่เจียรหนัก ๆ แรงกดมากๆ เชน 
Gray cast iron, cast iron 
 

2. Silicon  Carbide 
37C (black  silicon carbide) เหมาะกับงานเจียรเหล็กแข็ง ไดแก iron, chilled 
iron, hard alloy , Ceramics และโลหะนิ่ม ไดแก low-tensile strength, aluminum 
brass, copper 37C จะทนทานมากกวา 39C 
 
39C (Green Silicon Carbide) เหมาะกับงานแข็งพิเศษ เชน cold rolled steel, 
glass 
 

3. Ceramic  Aluminum oxide 
 

SG (Seeded Gel)  เปนคมตัดที่เปน เซรามิค ชนิดพิเศษที่เกิดจาก
เกรนเล็กๆ เปนลานๆ เกรนเวลาเจียร เกรนเล็ก ๆ จะแตกจึงทําใหเกิด
คมตัดตลอดเวลา และขนาดของหินเจียรก็จะลึกนอยลง 
                    ขอดีของหิน  SG 

1. ตนทุนตอชิ้นงานต่ํากวาหินธรรมดา 
2. ลดเวลาการเปดหนาหินลง (Dressing) 60-90% 
3. การสึกหรอของหินนอยกวา รักษารูปทรงไดดีข้ึน 
4. ใชเจียรโลหะแข็งไดดี 
5. ลดความรอนเวลาเจียรชิ้นงาน 

 

A/O Before A/O After  SG After 



 
 

Wanchai Tipacharoon 

 

3 

SGB100-KVS 
T1A  180x6.4x31.75 
MAX.  Op.  Speed 35 

M/S 
P0034718,A646480 

 
How to choose the Grinding Wheel on your Process?   
 1. การเลือกใชเกรดหิน 

นอกเหนือจากการเลือกใชชนิดของคมตัด (Abrasives) ใหเหมาะสมกับวัสดุที่ตองการเจียรแลว อีกสิ่งหนึ่งที่สําคัญพอๆกันก็คือ 
เกรดของหินเจียร (Grade)  คือ ปริมาณของตัวประสาน(Bond) ที่ผสมในเนื้อหินกอนนั้นๆ  หรือ สิ่งที่เราเคยไดยินบอยๆวา “เหล็กนิ่มใชหิน
แข็ง เหล็กแข็งใชหินนิ่ม” นั้นหมายถึง แลวเราจะรูไดอยางไร?  
การเลือกใชเกรดของหินเจียร (Grade)  
  เมื่อเราดูที่แผนกระดาษกลมที่ติดอยูหินเจียร ดังรูปขางลาง  เราสามารถดูจากตัวอักษร K ดังอธิบายขางลาง 

                                                                           SGB 100 –KVS                                      
                                                                 Abrasive   
             
                                                                       Grit Size                          Bond 

 
 
เกรดของหินเจียร (Grade) 
ตัวอักษรที่ระบุเกรดจะมีต้ังแต A ถึง Z โดยที่ ถาตัวอักษรใกลเคียง A  สวนผสมของตัวประสานจะนอยจะสงผลทําใหหินนิ่ม  ถาตัวเลข
ใกลเคียง Z สวนผสมของตัวประสานจะมากจะสงผลทําใหหินแข็ง และจะนําไปใชงานในขบวนการผลิตที่แตกตางกันออกไป 

                  นิ่ม                       ปานกลาง                                          แข็ง 
 A B C D . . . .                          G H I  J K L M . . . .                            W X Y Z  
 
   โดยสวนใหญใน Tool room ทั่วๆไป จะนิยมใชเกรดตั้งแต H,I,J,K,L,M และจะใชในขบวนการผลิตที่แตก
ตางกันตามลักษณะงานดังนี้ 
 H,I,J  จะนิยมนําไปใชในขั้นตอนเจียรหยาบ ที่ปอนกินงานมากๆ และไมคุมขนาดความละเอียดมาก 
 K       จะนิยมนําไปใชในขั้นตอนเจียรละเอียด หรือ งานขึ้นรูป  
 L        เหมาะกับงานเจียรขึ้นรูป ที่ตองการความเที่ยงตรงสูง 
  *** ถาสนใจรายระเอียดเพิ่มเติม........ กรุณาติดตอผูจําหนาย *** 
 
 2. การเลือกใชเบอรของเม็ดหิน 
  2.1 การเลือกใชเบอรของหินเจียร (Grit size) ตามความเรียบผิว 
   การเลือกใชเบอรของหินเจียร (Grit size) จะทําใหมีผลโดยตรงกับคุณภาพของความเรียบผิวงาน (Surface roughness ) 

หรือที่ใชสัญลักษณ Ra, Rmax, Rz ในแบบงาน ดังนั้นกอนจะทําการเจียร ผูปฏิบัติงานควรรูวา งานที่จะเจียรนั้น ตองการความเรียบผิวเทา
ไหร  จึงจะเลือกใชหินไดถูกตอง โดยเทียบจาก ตารางที่ 1 การเลือกใชหินเจียรตามความเรียบผิว  
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ตารางที่ 1 การเลือกใชหินเจียรตามความเรียบผิว  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  2.2 การเลือกใชเบอรของหินเจียร (Grit size) ตามรัศมีของมุมท่ีตองการ  
  นอกจากเบอรของหินเจียรจะมีผลกับความเรียบผิวแลว ยังมีผลตอรัศมีของมุมที่เกิดขึ้นจากการเจียรดวย ดังนั้นกอนทํา
การเจียรทํามุม ควรเลือกใชหินใหถูกตองตาม ตารางที่ 2 การเลือกใชเบอรของหินเจียร (Grit size) ตามรัศมีของมุมท่ีตองการ  
 
ตารางที่ 2 การเลือกใชเบอรของหินเจียร (Grit size) ตามรัศมีของมุมท่ีตองการ  
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1.4 1.6 N4 8 0.2 80 

1.7 2 10 0.25 80 

2.1 2.5 12.6 0.315 80 

2.7 3.2 N5 16 0.4 70 

3.4 4 20 0.5 70 

4.3 5 25.2 0.63 60 

5.4 6.4 N6 32 0.8 60 

6.8 8 40 1 46 

10.9 12.8 N7 63 1.6 46 

Roughness 
parameter    
Rz    (µm) 

Roughness 
parameter  

   Rt   (µm) 

Roughness   
class 

Roughness 
parameter 

CLA     (µ Inch) 

Roughness 
parameter 
Ra        (µm) 

 
Grit size 

Grit 

0 

0,2 

0,4 

0,6 

0,8 

1 

1,2 

Basic radius (mm) 

Basic radius mm  

Grit size in µm 

Basic radius  0,6 0,4 0,25 0,16 0,1 0,06 0,04 

Grit size in µm 380 280 190 115 75 45 28 18 

46 60 80 120 180 240 320 400 
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การปฏิบัติเพื่อความปลอดภัยในการใชหินเจียร 
 
การตรวจสอบเบื้องตนกอนใชงาน 
1) การตรวจสอบโดยการเคาะฟงเสียง  

 
เคาะรอบๆหินเจียรเบาๆดวยไมแข็ง แลวฟงเสียง ถามีเสียงกองคลายเสียงเคาะ
เหล็ก แสดงวาหินเจียรไมมีรอยแตกราว แตถาเสียงไมกองอาจเกิดจากรอยแตกราว 
 
 
 
 

2) การประกอบหินเจียรเขากับหนาจานของเครื่อง 
2.1 ควรยึดจานดานในใหแนนโดยใชล่ิมชวยในการยึดและหนาจานจะตองรวมศูนย                
   กับเพลา(Spindle) ของเครื่อง 
2.2 เสนผาศูนยกลางของรูกลางของหินเจียรควรโตกวาเพลาเล็กนอย 
2.3 กรณีหนาจานโตมากๆควรมีสวนเวาของของหนาจานดานที่ประกบกับหิน 
2.4 สวนของหนาจานที่สัมผัสกับหินเจียรควรเสริมดวยกระดาษหรือแผนยางบางๆ 
2.5 ขนาดของหนาจานทั้งสองขางควรมีขนาดเทากัน 
 
 

3) ถวงหิน (Balancing) 
 ถาหินที่มีขนาดโตควรทําการถวงหิน(Balancing) หินเจียรกอนทุกครั้ง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

Balancing weights 

 

Flange 
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4) ทดสอบการหมุน 
 หลังจากประกอบหินเจียรเขากับเครื่อง กอนทําการเจียรช้ินงานควรทดสอบการหมุนของหินเจียรที่ความเร็วรอบ
ปกติประมาณ 3 นาที และไมควรยืนตรงหนาหินเจียรที่กําลังหมุน 
 

5) การเก็บรักษา 
ควรเก็บรักษาหินเจียรไวในที่ ที่ไม
โดน น้ํามัน น้ํา ฝุนละออง และไม
ควรใหหินเจียรสัมผัสโดยตรงกับ
ความรอน 
 
 
 
 
 
 

กฎความปลอดภัยในการใชหินเจียร 
1) ควรเคลื่อนยายหินเจียรดวยความระมัดระวัง ไมควรใหหลน กระแทกกับของแข็งหรือของมีคม 
2) ควรตรวจสอบหินเจียรวามีรอยราวหรือไมกอนใชงาน 
3) ควรตรวจสอบความเร็วรอบของเครื่องวาเหมาะสมกับหินเจียรหรือไม 
4) ไมควรติดตั้งหินเจียรโดยการฝน หรือดัดแปลงขนาดของรูกลาง 
5) ควรตั้งระยะระหวางชิ้นงานกับหินเจียรใหเหมาะสม ไมควรหางเกิน 1/8” 
6) ควรมีฝาครอบปดหินเจียรเพื่อปองกันการแตกกระจายของหิน ฝาครอบที่ถูกตองควรมีชองเปดสําหรับหินเจียร 
7) ฝาครอบควรหางจากหินเจียรเกิน ¼” และควรเปดล้ินชองหินใหเหมาะสม 
8) ไมควรใชดานขางของหินเจียร เพราะอาจจะทําใหหินแตกได 
9) ควรเลือกใชหินเจียรใหถูกตองเหมาะสมกับวัสดุที่ตองการเจียร 
10) ควรใชหินเจียรกับเครื่องจักรที่มีสภาพดี พรอมใชงาน 
11) ควรใชอุปกรณปองกันตา ระบบหายใจ และปฏิบัติงานดวยความระมัดระวัง 

 


